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Des exigences de ponc¢age... des solutions par l‘excellence !




AVANTAGES :

Automate programmable controlé par écran tactile couleur de 7

Programmes de poncages mémorisables

Contrble du patin de poncage programmable et régulation de la pression de poncage
Soufflage de la bande abrasive

Variateur de vitesse en continu de la bande abrasive pour surfaces délicates

4 positions indépendantes de poncage

Unité principale de poncage inclinable brevetée (90° - 45°)

Pas nécessaire d'ajuster en hauteur la table lors de l'inclinaison de [‘unité de poncage
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Oscillation de toute [‘unité de poncage

Oscillation de [‘unité de poncage programmable

Utilisation de toute la largeur de la bande abrasive et du patin graphite
Enlevement de matiere ajustable, controlé et précis

Systeme de convoyage intégré pour pieces longues, étroites ou petites
Précision tres élevée du poncage

Construction du bati en fonte

Ponceuse de chants la plus fiable du marché

Ponceuse de chants la plus polyvalente du marché

Opérations simples et intuitives

Tables fixes

Garantie 12 mois




Sjueyd 9P 9SNoouU0d N\\MBN&




tions

NN

Applica

bl
-
(4V)
e
@)
)
O
)
2]
D)
)
@)
-
O
[N
<
)
N
L

Calibrage et finitions de piecesmassives Finitions de piecesvernies Calibrage et finitions de piecesplaguées
Poncage de courbes concaves Poncage de courbes convexes Poncage de chanfreins

i) 0,
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FLASH,;Spécifications générales“

La Kundig Flashest la ponceusede chants idéale pour la finition de
chants en bois massif, plaqués et laqués. =

e
. _ : : | - - R
La Flashoptimise la finition parfaite surleschants vernis B MK I dbsl K %. 4 J
applications tres brillantes. x
~ \ ’

La Flashallie précision, fiabilité et innovation par un bati robuste et
compact. Elle est concue pour un usagesemi-industriel & industriel. TR N
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Elle est tout simplement au sommet de laclassedesponceusesde
chants dansle monde entier !

Table enfonte extrémementsolide al'avant de laponceuse

Table enfonte extrémementsolide al'arriere de laponceuse

Automate programmableindustriel avecécrantactile orientable de 7".

Programmes degponcagemémorisableset rappelables

Patin deponcagetemporisé aveccontrole de lapressionde pongage

L'ensemblede l'unité de poncage(brevetée K | A Fde DORaHE. ‘ SEEXDE £
L'ensemblede I'unité de poncage(brevetée) oscille. :

Mouvementoscillant programmableindividuellement (0 - 90mm/0- 3,5")




FLASH,;Spécifications générales*

Vitesse de la bande abrasive réglable en continu de 3a 15 m/s (9 a 45 ft/s).

Le dispositif de centrage le plus facile a régler lors du changement de la bande
abrasive

Systeme de tendeur pour maintenir une constante tension de bande et compenser la
tolérance de la longueur de bande

Dimension de la bande abrasive : 200 mm x 2000 mm (8" x 79").

bl
—
O
e
)
[}
O
&%
D)
[}
O
_
O
o
<
)
N
L

Systeme d‘entrainement tres efficace, intégré dans le bati de la machine
Vitesse d'avancement réglable en continu : 3- 15 m/min (9 - 45 ft/min).
Moteur d'entrainement : 0,55 kW (0,75 HP)

Moteur principal : 3,0 kW, 380V / 50 Hz EUROPE (4 HP, 208 - 230V /60 Hz USA). Une
connexion au neutre est obligatoire
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FLASH,.Commandes*

Les commandes de la Flash sont intuitives et tres précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7”.

Arr °t d 64T

. , 7
Activation/désactivation
du moteur
doentra’” nemen|t

Contrbole de
trajectoire de la
bande abrasive

Tension de la
bande abrasive

Oscillation : ajustement
rapide de la montée et
de la descente.

Port USB pour sauvegarde

Ecran / Automate
programmable :
Enclenchement /
Déclen.

Ajustement de la
pression et de la
position du patin de
poncage




FLASH,.Commandes*

Les commandes de la Flash sont intuitives et tres précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7”.

Réglage de la Réglagedel 6 osci
vitesse de la /////////
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bande
////////// on / off

|

o OLEY.. EIOr - [N
Réglage du patin > /////////////// parameétres
Réglage de la

de poncage
Programmes de
vitesse -

doentra” nement




FLASH,.Commandes*

Les commandes de la Flash sont intuitives et tres précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7”.

Soufflage de
bande

Vitesse d'avancement Vitesse de bande

m m/min 0 m/s

. .
3.0 m/min 15.0 mimin 30 mis 150 mis
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FLASH,.Commandes*

Les commandes de la Flash sont intuitives et tres précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7”.

Retrait du patin
de poncage

Activation du
patin de poncage

-
resat

mm

Activation du patin [ ] ssme ]+ ]
QG O

/ . 10.0 m/min

Patin activé en continu

Home

Optione!

Quick

:14}
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5 Les commandes de la Flash sont intuitives et tres précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7”.
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Unitéde poncageprincipale: ,,Inclinaison de l‘unité*

L‘unité de poncage principale est une construction brevetée par KUNDIG.
Aucun réglage en hauteur des tables de travail est nécessaire lors de [‘inclinaison de ['unité de poncage brevetée .

L'angle d'inclinaison de ['unité de poncage est réglable par moteur, de 90° a 45°. Il est affiché sur une échelle correspondante.
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Unitéde poncageprincipale pOSEILLATION

L'ensemble de ['unité de poncage oscille.
Course d'oscillation programmable individuellement de 0-90 mm (0 - 3,5").
L‘oscillation programmable de I'ensemble de ['unité de pongage permet |‘utilisation compléte de la bande abrasive et du patin graphité.

L'oscillation est également active lorsque 'unité de pongage principale est en position inclinée.

L'oscillation de la bande est entrainée par un moteur séparé.c www.Deepl.com/Translator (version gratuite)
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ler poste d@oncage: ,,Poste de finition avec systéeme d‘entrainement

Le “poste de finition" permet le traitement des chants laqués, massifs et plaqués tout le long des 2 butées et contre le patin de poncage flexible, flottant et
temporisé.

Le patin de poncage est programmable et son action est controlée. Réglage individuel de la pression de poncage pour une finition parfaite.

Les pieces a usiner peuvent étre traitées manuellement ou a l'aide du systeme d'alimentation intégré au bati de la machine, tres efficace.

La butée de guidage est munie de fentes d'aspiration "intégrées".

La bande abrasive est nettoyée par des buses afin d'augmenter la durée de vie de la bande abrasive.

La poussiere de poncage est efficacement absorbée grace a des fentes d'aspiration optimisées.
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L'ensemble de ['unité de poncage oscille avec une course de 0-90 mm /0 - 3,5" et la bande abrasive glisse sur du graphite facilitant le refroidissement.
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https://www.youtube.com/watch?v=YoGGrQOpvJ4&feature=youtu.be

ler poste d@oncage: ,,Poste de finition avec systéeme d‘entrainement

Le ,POSTE DE FINITION" est équipée d'un systeme d'entrainement tres efficace et intégré au bati de la machine.

Deux bandes de transport en caoutchouc de 50 mm (2") de large et une bande de transport supérieure entrainent les pieces avec précaution.
Une alimentation précise des pieces laquées tres courtes, longues ou étroites est facile et slire par l'entrée prolongée de |'unité de poncage.
La vitesse d'avancement est réglable en continu ; 3 - 15 m/min (9 - 45 ft/min)

Moteur de 'avancement 0,55 kW (0,75 HP).

“ poste de finition
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https://www.youtube.com/watch?v=-TUxU128mM8&feature=youtu.be

2e poste d@oncage: ,,Bois massif ¢

Ce poste ,BOIS MASSIF" est utilisé pour poncer les chants droits, biseautés ou chanfreinés, ainsi que les courbes convexes.
L'ensemble de ['unité de poncage oscille et la bande abrasive se déplace sur un graphite aux propriétés refroidissantes.

La table ,BOIS MASSIF" est équipée d'un équerre orientable avec échelle graduée.
Hauteur de travail : 840 mm (33").

Dimensions de la table : 320 mm x 1200 mm (12,6" x 47,2").

“ Poste bois massif
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https://www.youtube.com/watch?v=KqueeFKU3yw&feature=youtu.be

® 3e poste d@oncage: ,,Rouleaux de pon¢cage*

Le poste ,ROULEAUX DE PONCAGE" est un systeme de poncage disponible en option.

Ce poste est concu pour le poncage de différents diametres de courbes concaves et arrondies.

Pour se faire, la machine doit étre équipée de la "table auxiliaire en fonte" a montage rapide.

La "table auxiliaire en fonte" est équipée d'orifices pour l'aspiration des poussieres. Sortie d‘aspiration " 150 mm (6").

Le porte-manchon oscillant peut étre monté avec des manchons abrasifs de différents diametres : » 25 mm (1,0"),” 30 mm (1,2")," 40 mm (1,6"), 45 mm (1,8")
x 100 mm (4").

Comme il s'agit d'une extension de ['unité principale, la grande amplitude d'oscillation jusqu'a 90 mm (3,5") est également disponible.
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Hauteur de travail : 1110 mm (43,5").

Les dimensions de la table auxiliaire "table en fonte" sont de 400 x 500 mm (15,8" x 19,7").



https://www.youtube.com/watch?v=bXQIn36aaw8&feature=youtu.be

® 4e poste dponcage: ,,Poste frontal“
La station ,POSTE FRONTAL" est un poste de pongage disponible en option.

Cette station est congue pour poncer de plus grands arrondis intérieurs de pieces a usiner contre le rouleau d'entrainement caoutchouté de ['unité de
poncage principale.
Pour cette fonction, la machine doit étre équipée de la "demitable ronde S" a montage rapide.

La "table demi-ronde S" est concue avec des petits trous pour |'aspiration des poussieres et eut étre repliée lorsqu‘elle n'est pas utilisée. Sortie
d‘aspiration” 150 mm (6").

Le diametre du rouleau d'entrainement de la bande abrasive est de 90 mm (3,5").

Comme il s'agit d'une extension de ['unité principale, la grande amplitude d'oscillation jusqu'a 90 mm (3,5") est également disponible.
Hauteur de travail : 915 mm (36").

Dimension de la table : le rayon de réglage de la "demi table ronde S" est de 300 mm (11,75").
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https://www.youtube.com/watch?v=jAb-Q9Ounvs&feature=youtu.be

(M OPTIONS additionnelles

‘ Table auxiliaire en fonte n Table demi-ronde n But ®e _doéentr®e rainur ®e

e |
-
., |
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(D) Option: Aable auxiliaire enfonte & (T)Option: /2 9 d@nid GF <= 1a  (DOptionAbutée < | = F taihusées

Nécessairgpour H G K Rouleadde pongcaged K PourH GK L = vergia ¢ A K

Nécessairgour AArrondisen @ R E E a ¥

Rainuresdanslabutée< | = Fpour & poncagedes
sailliesde placage

400 x 500 mm(15,8" x 19,7"). 400 x 500 mm(15,8" x 19,7").



https://www.youtube.com/watch?v=lyYUrHa1XdA&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=jAb-Q9Ounvs&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=bXQIn36aaw8&feature=youtu.be
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(M OPTIONS additionnelles

(D) option: £. 9 L Abncage* 3 0 &

. 9 L durapodEle poncagede bois massifset
de chantsvernis.

(T)Option: £. 9 L ApBncagecéramiqued

Patin deponcageen céramiqueainsérerpour travauxde
calibragelourd.

“ Rallonge de table

(1) Option: ARallonge de table &

Rallongede table extensible encontinu

B MK 1900Imka (35,33"). Barre massive de
1.8 maveccoulissesabilles et 2pieds-
supportsaveccompensationde lahauteur
au sol.


https://www.youtube.com/watch?v=Wl4glI1hYp4&feature=youtu.be
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(M OPTIONS additionnelles

(T) Option: AButée auxiliaire a 45°a

AButée auxiliaire a 45°a amonter surla
plague< | = Fpour ksphasesde pongcage
deschanfreinslorsqueD | Mdfepdngage
principale estinclinéea 45.

' TJuvaud 6 aspi deati on

poussieres

B wactine vosiLE

. . 5 (1) Option: Auyau< | 9 KHAdR®S L AGF
(T) Option: AMachineE G: AD= &

poussieresa
Constructionrenforcée aveccoffrageen Tuyaumétalligue< | 9 K H AesBolisAid&ds
tble, 4roueset levierde blocage cableet par le hautinclustargette manuelle
prise électrique. (ouvrir/fermer)


https://www.youtube.com/watch?v=IaWiw1ZiEbc&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=9_y8CRQTTmE&feature=youtu.be

(M OPTIONS additionnelles
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REMARQUE: Plusieurs solutions de tablesd 6 a | i mesont desponildes sur demande.




(M OPTIONS additionnelles

OPTIONS additionnelles (vued 6 e ns ¢mb | e
Aable en fontef

Aable demi-r onde Sh
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Aallonge de tablefi

Anachinemo bi | ed

Mutée d 6 e n tainuRtefi

Aoatin de poncage DUR #i

Aoatin de poncage CE RAMI QUE fi

Autée auxiliaire a 45°A

© © N o g B~ w D PE

Auyau d 6 a s p i desgoussignesh




(9] o’ °
= Donnees techniques
O
e Donnéestechniques : USA EUROPE
s
D Tension 208230V /60Hz /15 A 380V /50Hz/10A
D)
S Largeurde labandeabrasive KA 200 mm
_
o? Longueur de ldbandeabrasive 5 X A 2000 mm
< Vitesse de ldandeabrasive 9-45ft/s 3-15m/s
Vo)
S Vitesse duouleau< A= FLJ9ZF=E=FLr ABRP JHE 3.600 rpm
—)
LL Moteurprincipal 5HP 3 kW
MoteurdeDA=FLJ9ZF=E=FL 0,75 HP 0,55 kW
Vitessedle DA=FLJ9ZF=E=FL 9545ft/m 3815 m/s
Moteur< AGK; ADD9 L AGF 0,25 HP 0,18 kW
Moteur< AAF; DAF9 AKGF 0,08 HP 0,06 kW
Poidsnet 1280Ib 580 kg
Aspiration pP BA HGJL G p5fl1x150mm @ 1.300 m3/h
Vitesse dD A 9 A J 60ft/s 20 m/s

DépressiordeDA9 KHAJ 9L AGF pAXPPR .9 1.800 Pa




Dimensions extérieures
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Des exigences de poncage... des solutions par l‘excellence !




