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Des exigences de ponçage... des solutions par l‘excellence !

Flash



F
la
sh

P
o

n
ce

u
se

d
e 

ch
an

ts AVANTAGES :

✓Automate programmable contrôlé par écran tactile couleur de 7“ 

✓Programmes de ponçages mémorisables

✓Contrôle du patin de ponçage programmable et régulation de la pression de ponçage

✓Soufflage de la bande abrasive

✓Variateur de vitesse en continu de la bande abrasive pour surfaces délicates

✓4 positions indépendantes de ponçage

✓Unité principale de ponçage inclinable brevetée (90° - 45°)

✓Pas nécessaire d'ajuster en hauteur la table lors de l‘inclinaison de l‘unité de ponçage

✓Oscillation de toute l‘unité de ponçage

✓Oscillation de l‘unité de ponçage programmable

✓Utilisation de toute la largeur de la bande abrasive et du patin graphite

✓Enlèvement de matière ajustable, contrôlé et précis

✓Système de convoyage intégré pour pièces longues, étroites ou petites

✓Précision très élevée du ponçage

✓Construction du bâti en fonte

✓Ponceuse de chants la plus fiable du marché

✓Ponceuse de chants la plus polyvalente du marché

✓Opérations simples et intuitives

✓Tables fixes

✓Garantie 12 mois
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Calibrage et finitions de piècesplaquéesCalibrage et finitions de piècesmassives

Ponçage de courbes concaves Ponçage de courbes convexes Ponçage de chanfreins

Applications

Finitions de piècesvernies
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La Kundig Flash est la ponceusede chants idéale pour la finition de 
chants en bois massif, plaqués et laqués.

La Flash optimise la finition parfaite sur les chants vernisBMKIMӏĶdes 
applications très brillantes.

La Flash allie précision, fiabilité et innovation par un bâti robuste et 
compact. Elle est conçuepour un usagesemi-industriel à industriel.

Elle est tout simplement au sommet de la classedes ponceusesde 
chants dans le monde entier !

✓ Table en fonte extrêmementsolide à l'avant de la ponceuse.

✓ Table en fonte extrêmementsolide à l'arrière de la ponceuse. 

✓ Automateprogrammableindustriel avecécrantactile orientablede 7".

✓ Programmes de ponçagemémorisableset rappelables.

✓ Patin de ponçagetemporiséaveccontrôle de la pressionde ponçage.

✓ L'ensemblede l'unité de ponçage(brevetée) KӏAF;DAF=de 90°à 45°.

✓ L'ensemblede l'unité de ponçage(brevetée) oscille. 

✓ Mouvement oscillant programmableindividuellement (0 - 90mm/0 - 3,5")
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✓ Vitesse de la bande abrasive réglable en continu de 3 à 15 m/s (9 à 45 ft/s).

✓ Le dispositif de centrage le plus facile à régler lors du changement de la bande
abrasive

✓ Système de tendeur pour maintenir une constante tension de bande et compenser la 
tolérance de la longueur de bande

✓ Dimension de la bande abrasive : 200 mm x 2000 mm (8" x 79").

✓ Système d‘entraînement très efficace, intégré dans le bâti de la machine

✓ Vitesse d'avancement réglable en continu : 3 - 15 m/min (9 - 45 ft/min).

✓ Moteur d'entraînement : 0,55 kW (0,75 HP)

✓ Moteur principal : 3,0 kW, 380 V / 50 Hz EUROPE (4 HP, 208 - 230 V / 60 Hz USA). Une
connexion au neutre est obligatoire
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Arr°t dôurgence

Ecran / Automate 

programmable :

Enclenchement / 

Déclen.

Oscillation : ajustement 

rapide de la montée et 

de la descente.

Port USB pour sauvegarde

Contrôle de 

trajectoire de la 

bande abrasive

Activation/désactivation 

du moteur 

dôentra´nement

Tension de la 

bande abrasive

Ajustement de la 

pression et de la 

position du patin de 

ponçage

FLASH : „Commandes“

✓ Les commandes de la Flash sont intuitives et très précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7’’. 
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Réglage de la 

vitesse de la 

bande

Réglage de la 

vitesse

dôentra´nement

Soufflage de bande

on / off

Réglage de lôoscillation

Options des 

paramètresRéglage du patin

de ponçage

Programmes de 

ponçage

FLASH : „Commandes“

✓ Les commandes de la Flash sont intuitives et très précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7’’. 
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Operat ion  Colour  Touc hsc reen   6 

6.7 Sanding belt blow-out

The sanding belt blowing can be permanently switched on, off or auto(-matically) in the 

main screen Picture 6.6.

In automatic mode, the sanding belt blowing is triggered as soon as the workpiece actuates 

the toggle switch on the conveyor belt. 

After leaving the toggle switch the Bandabblasung runs after 5s. 

This value can be adjusted in expert mode. 

OM_Uniq-S Lack 36/61

Picture 6.6

FLASH : „Commandes“

✓ Les commandes de la Flash sont intuitives et très précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7’’. 

Soufflage de 

bande
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Operat ion  Colour  Touc hsc reen   6 

6.5 Sanding pad insert

By pressing the button 'Set' in the main screen you get to the menu of the sanding pad set-

tings. Here you can easily adjust both the insert and luff position of the sanding pad manual-

ly. Furthermore, the sanding shoe can be switched on permanently in this screen. This is 

done via the unnamed button `sanding pad insert`.

OM_Uniq-S Lack 34/61

Picture 6.5

sanding pad insert

pad insert permanently

FLASH : „Commandes“

✓ Les commandes de la Flash sont intuitives et très précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7’’. 

Activation du 

patin de ponçage

Retrait du patin

de ponçage

Activation du patin

Patin activé en continu
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✓ Les commandes de la Flash sont intuitives et très précises. Elles s’effectuent au moyen d’un écran tactile couleur de 7’’.
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✓ L‘unité de ponçage principale est une construction brevetée par KÜNDIG. 

✓ Aucun réglage en hauteur des tables de travail est nécessaire lors de l‘inclinaison de l'unité de ponçage brevetée .

✓ L'angle d'inclinaison de l'unité de ponçage est réglable par moteur, de 90° à 45°. Il est affiché sur une échelle correspondante.

45° to   90°
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✓ L'ensemble de l'unité de ponçage oscille.

✓ Course d'oscillation programmable individuellement de 0 - 90 mm (0 - 3,5").

✓ L‘oscillation programmable de l'ensemble de l'unité de ponçage permet l‘utilisation complète de la bande abrasive et du patin graphité.

✓ L'oscillation est également active lorsque l'unité de ponçage principale est en position inclinée.

✓ L'oscillation de la bande est entraînée par un moteur séparé.c www.DeepL.com/Translator (version gratuite)
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✓ Le “poste de finition" permet le traitement des chants laqués, massifs et plaqués tout le long des 2 butées et contre le patin de ponçage flexible, flottant et 

temporisé.

✓ Le patin de ponçage est programmable et son action est contrôlée. Réglage individuel de la pression de ponçage pour une finition parfaite.

✓ Les pièces à usiner peuvent être traitées manuellement ou à l'aide du système d'alimentation intégré au bâti de la machine, très efficace.

✓ La butée de guidage est munie de fentes d'aspiration "intégrées".

✓ La bande abrasive est nettoyée par des buses afin d'augmenter la durée de vie de la bande abrasive.

✓ La poussière de ponçage est efficacement absorbée grâce à des fentes d'aspiration optimisées.

✓ L'ensemble de l'unité de ponçage oscille avec une course de 0 - 90 mm / 0 - 3,5" et la bande abrasive glisse sur du graphite facilitant le refroidissement.

ACTIVATION DU PATIN

https://www.youtube.com/watch?v=YoGGrQOpvJ4&feature=youtu.be
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✓ Le „POSTE DE FINITION" est équipée d'un système d'entraînement très efficace et intégré au bâti de la machine.

✓ Deux bandes de transport en caoutchouc de 50 mm (2") de large et une bande de transport supérieure entraînent les pièces avec précaution.

✓ Une alimentation précise des pièces laquées très courtes, longues ou étroites est facile et sûre par l'entrée prolongée de l'unité de ponçage.

✓ La vitesse d'avancement est réglable en continu ; 3 - 15 m/min (9 - 45 ft/min)

✓ Moteur de l'avancement 0,55 kW (0,75 HP).

poste de finition

https://www.youtube.com/watch?v=-TUxU128mM8&feature=youtu.be
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Poste bois massif

2e poste de ponçage: „Bois massif “

✓ Ce poste „BOIS MASSIF" est utilisé pour poncer les chants droits, biseautés ou chanfreinés, ainsi que les courbes convexes.

✓ L'ensemble de l'unité de ponçage oscille et la bande abrasive se déplace sur un graphite aux propriétés refroidissantes.

✓ La table „BOIS MASSIF" est équipée d'un équerre orientable avec échelle graduée.

✓ Hauteur de travail : 840 mm ( 33").

✓ Dimensions de la table : 320 mm x 1200 mm (12,6" x 47,2").

https://www.youtube.com/watch?v=KqueeFKU3yw&feature=youtu.be


F
la
sh

P
o

n
ce

u
se

d
e 

ch
an

ts 3e poste de ponçage: „Rouleaux de ponçage“

✓ Le poste „ROULEAUX DE PONCAGE" est un système de ponçage disponible en option.

✓ Ce poste est conçu pour le ponçage de différents diamètres de courbes concaves et arrondies.

✓ Pour se faire, la machine doit être équipée de la "table auxiliaire en fonte" à montage rapide.

✓ La "table auxiliaire en fonte" est équipée d'orifices pour l'aspiration des poussières. Sortie d‘aspiration 1ɲ50 mm (6").

✓ Le porte-manchon oscillant peut être monté avec des manchons abrasifs de différents diamètres : 2ɲ5 mm (1,0"), 3ɲ0 mm (1,2"), 4ɲ0 mm (1,6"), 4ɲ5 mm (1,8") 

x 100 mm (4").

✓ Comme il s'agit d'une extension de l'unité principale, la grande amplitude d'oscillation jusqu'à 90 mm (3,5") est également disponible.

✓ Hauteur de travail : 1110 mm (43,5").

✓ Les dimensions de la table auxiliaire "table en fonte" sont de 400 x 500 mm (15,8" x 19,7").

TABLE  H

https://www.youtube.com/watch?v=bXQIn36aaw8&feature=youtu.be
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✓ La station „POSTE FRONTAL" est un poste de ponçage disponible en option.

✓ Cette station est conçue pour poncer de plus grands arrondis intérieurs de pièces à usiner contre le rouleau d'entraînement caoutchouté de l'unité de 
ponçage principale.

✓ Pour cette fonction, la machine doit être équipée de la "demi table ronde S" à montage rapide.

✓ La "table demi-ronde S" est conçue avec des petits trous pour l'aspiration des poussières et eut être repliée lorsqu‘elle n'est pas utilisée. Sortie
d‘aspiration 1ɲ50 mm (6").

✓ Le diamètre du rouleau d'entraînement de la bande abrasive est de 90 mm (3,5").

✓ Comme il s'agit d'une extension de l'unité principale, la grande amplitude d'oscillation jusqu'à 90 mm (3,5") est également disponible.

✓ Hauteur de travail : 915 mm ( 36").

✓ Dimension de la table : le rayon de réglage de la "demi table ronde S" est de 300 mm (11,75").

TABLE DEMI-RONDE 

https://www.youtube.com/watch?v=jAb-Q9Ounvs&feature=youtu.be
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OptionӔbutée<ӏ=FLJś=rainuréeӑ

PourHGKL= Ӕ GAKverniӑӄ

Rainuresdansla butée<ӏ=FLJś=pour le ponçagedes 
sailliesde placage.

But®e dóentr®e rainur®e

Option:Ӕ29:D=demi-JGF<= 1ӑ

NécessairepourӔArrondisen øҗҎEEӑӄ

400 x 500 mm (15,8" x 19,7").

Table demi-ronde

Option:Ӕtable auxiliaire en fonteӑ

NécessairepourHGKL= ӔRouleauxde ponçageӑӄ

400 x 500 mm (15,8" x 19,7").

Table auxiliaire en fonte

https://www.youtube.com/watch?v=lyYUrHa1XdA&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=jAb-Q9Ounvs&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=bXQIn36aaw8&feature=youtu.be
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Option:Ӕ.9LAF <=ponçage"30ӑ

.9LAF Ӕdurӑpour le ponçagede boismassifset 
de chantsvernis. 

Option:Ӕ.9LAF <=ponçagecéramiqueӑ

Patin de ponçageen céramiqueà insérerpour travauxde 
calibragelourd.

Option:ӔRallonge de table ӑ

Rallongede table extensible en continu
BMKIMӏĶ900 mm (35,33"). Barre massive de 
1.8 m aveccoulissesà billeset 2 pieds-
supportsaveccompensationde la hauteur
au sol. 

Rallonge de table

OPTIONS additionnelles

https://www.youtube.com/watch?v=Wl4glI1hYp4&feature=youtu.be
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Option:ӔButée auxiliaire à 45°ӑ

ӔButée auxiliaire à 45°ӑà monter sur la 
plaque<ӏ=FLJś=pour les phasesde ponçage
des chanfreinslorsqueDӏMFALśde ponçage
principaleest inclinéeà 45°.

Option:ӔMachineEG:AD=ӑ

Constructionrenforcée, aveccoffrageen 
tôle, 4 roueset levierde blocage, câbleet 
priseélectrique.

Option:ӔTuyau<ӏ9KHAJ9LAGFdes 
poussièresӑ

Tuyaumétallique<ӏ9KHAJ9LAGFdes poussières
par le haut inclustargette manuelle 
(ouvrir/fermer)

MACHINE MOBILE

Tuyau dóaspirationdes 

poussières

OPTIONS additionnelles

https://www.youtube.com/watch?v=IaWiw1ZiEbc&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=9_y8CRQTTmE&feature=youtu.be
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REMARQUE: Plusieurs solutions de tables dôalimentationsont disponibles sur demande.

OPTIONS additionnelles
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OPTIONS additionnelles (vuedóensemble) :

1. Ătable en fonteñ

2. Ătable demi-ronde Sñ

3. Ărallonge de tableñ 

4. Ămachine mobileñ

5. Ăbutée dóentr®erainuréeñ

6. Ăpatin de ponçageDUR ñ

7. Ăpatin de ponçageCERAMIQUEñ

8. Ăbutée auxiliaire à 45°ñ

9. Ătuyau dóaspirationdes poussièresñ

1

2

3

4

OPTIONS additionnelles
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Donnéestechniques : USA EUROPE

Tension 208-230 V / 60Hz / 15 A 380 V / 50 Hz / 10 A

Largeurde la bandeabrasive ҖӒ 200 mm

Longueur de la bandeabrasive ҕҗӒ 2000 mm

Vitesse de la bandeabrasive 9 - 45 ft/s 3 - 15 m/s

Vitesse du rouleau<Ӑ=FLJ9ŻF=E=FLґӐҔҎҎ JHE 3.600 rpm

Moteurprincipal

Moteurde DӐ=FLJ9ŻF=E=FL

Vitessede DӐ=FLJ9ŻF=E=FL

5 HP

0,75 HP

9 ӛ45 ft/m

3 kW

0,55 kW

3 ӛ15 m/s

Moteur<ӐGK;ADD9LAGF 0,25 HP 0,18 kW

Moteur<ӐAF;DAF9AKGF 0,08 HP 0,06 kW

Poidsnet 1280 lb 580 kg

Aspiration ҏP ҔӒ HGJL Ԍ ҕғҎ !$+1x 150 mm @ 1.300 m3/h

Vitesse de DӐ9AJ 60 ft/s 20 m/s

Dépressionde DӐ9KHAJ9LAGF ҏӐҖҎҎ .9 1.800 Pa
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Quelques références
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Des exigences de ponçage... des solutions par l‘excellence !


